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SKEAD ZESTAWU / SET INCLUDES / KOMIMIEKTALMNA
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1
ERGO 16

SYSTEM BEZRAMOWY ERGO 16 mm / FRAMELESS SYSTEMS ERGO 16 mm /
BE3PAMHbIE CUCTEMbI ERGO 16 MM

ZASTOSOWANIE / APPLICATION / MPUMEHEHMWE

(T
BOARD
FRAMELESS 16mm

PARAMETRY / CHARACTERISTICS / XAPAKTEPUCTUKN

L))

bearing




GTV

1 ; 2
Raczka ERGO / Handle ERGO /
Mpodunb-pyyka ERGO

= 33 =

=

A-R16ERG-220-05 220
A-R16ERG-230-50 230
A-R16ERG-270-50 270
A-R16ERG-270-90 270

Tor goérny / Top track / BepxHss HanpasnsioLas

3 E zﬁ \‘L’\
i

A-TG-170-05 170

A-TG-235-05 235

A-TG-300-05 300

_ A-TG-405-05 405
Katownik 18 mm
Angle bar 18 mm A-TG-600-05 600
Mpodune yrnoson 18 mm
A-TG-170-90 170
- & =
mm A-TG-235-90 235
A-K18-300-05 300
- A-TG-300-90 300
A-K18-300-10 O 300
A-K18-300-20M () 300 A-TG-405-90 405
A-K18-300-90 300 A-TG-600-90 600

rd

Profil T 18 mm

T-profile T 18 mm ProfilH 16 mm
Mpodunb T 18 mm
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H-profile 16 mm

=) P\ ,‘% Mpoduns H 16 mm
A-T18-300-05 300 i @ %
A-T18-300-10 O 300 A-H16-300-05 300
A-T18-300-90 300 A-H16-300-90 300

265



5A 5B

Tor dolny PRO Tor dolny EVO

Bottom track PRO Bottom track EVO

HuxHsa Hanpasnstowas PRO HuxHaa Hanpasnstowas EVO

., L ., L
A-TDPRO-170-05 170 A-TDEV0-170-05 170
A-TDPR0-235-05 235 A-TDEV0-235-05 235
A-TDPR0-300-05 300 A-TDEV0-300-05 300
A-TDPRO-405-05 405 A-TDEV0-405-05 405
A-TDPR0-600-05 600 A-TDEV0-600-05 600
A-TDPR0-170-90 170 A-TDEV0-170-90 170
A-TDPR0-235-90 235 A-TDEV0-235-90 235
A-TDPR0-300-90 300 A-TDEV0-300-90 300
A-TDPR0-405-90 405 A-TDEV0-405-90 405
A-TDPR0-600-90 600 A-TDEV0-600-90 600
5C 6A

Tor dolny EVO 2
Bottom track EVO 2

(2]
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o

S HuxxHsa Hanpasnsitowas EVO 2 Maskownica PRO

L .

o =] & o] Masking cover PRO

= - [lekopatnsHas Haknagka PRO

a A-TDEV02-170-05 170 5

-,
& A-TDEV02-235-05 235 o & (e
E“ A-TDEV02-300-05 300 A-MPRO-170-05 170

/ A-TDEV02-405-05 405 A-MPRO-235-05 235
A-TDEV02-600-05 600 A-MPRO-300-05 300
A-TDEV02-170-90 170 A-MPRO-405-05 405
A-TDEV02-235-90 235 A-MPRO-170-90 170
A-TDEV02-300-90 300 A-MPRO-235-90 235
A-TDEV02-405-90 405 A-MPRO-300-90 300
A-TDEV02-600-90 600 A-MPRO-405-90 405
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6B

Maskownica EVO
Masking cover EVO

[ekopatueHasa Haknagka EVO

"

A-MEVO0-170-05
A-MEV0-235-05
A-MEVO0-300-05
A-MEV0-405-05
A-MEVO0-170-90
A-MEV0-235-90
A-MEV0-300-90
A-MEV0-405-90

8A

Wézek dolny PRO
Bottom roller PRO
HuxHunin ponnk PRO

]

A-WD-PRO

&

mm

170
235
300
405
170
235
300
405

GTV

Prowadnik gérny 18 mm

Top roller 18 mm
BepxHuit ponuk 18 mm

"

A-PG-18

8B

Wozek dolny EVO 2
Bottom roller EVO 2
Hu>xHui ponuk EVO 2

]

A-WD-EV02

Zaczep EVO 2
Guide EVO 2
3auenka EVO 2

]

A-ZAC-WDEVO2

Woézek dolny
A-WD-EVO2 moze

by¢ stosowany do toru
dolnego EVO oraz EVO2

Bottom roller
A-WD-EVO2 can be used
for bottom track EVO
and EVO2

HuxxHU ponnk
A-WD-EVO2 moxHo
MCNoNb30BaTh C HUXKHe
Hanpasnsiowen EVO

n EVO2.

Zastosowanie zaczepu
A-ZAC-WDEV02 do wézka
dolnego A-WD-EV02

jest mozliwe tylko

w potaczeniu z torem
dolnym EVO2 (A-TDEVO?2).

The application of the
A-ZAC-WDEVO02 guide

for the bottom roller
A-WD-EVO02 is only possible
together with the bottom
track EVO2 (A-TDEVO2).

Mcrnonb3oBaHue 3aLenku
A-ZAC-WDEV02

L5 HUXKHero posnka
A-WD-EVO2 Bo3MOXHO
TOJIbKO B COYETAHNM

C HWXKHeN HanpaBnsioLLen
EVO2 (A-TDEVO2).
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10 (N

Pozycjoner gorny (opcja) Pozycjoner dolny (opcja dla toru PRO])
Top positioner (option) Bottom positioner (option for track PRO)
Bepxtuit ctonop (BapuanT) Cronop HWXHUIA (BapuaHT ans Hanpasnsiowein PRO)
o o
A-PTG A-PTD
12 13

Klips do mocowania toru dolnego EVO 2 Uszczelka toru dolnego EVO 2
Mounting clip for bottom track EVO 2 Gasket for EVO 2 track
Knunca pnsa kpenneHus HUXKHel Hanpasnsiowen EVO 2 YnnoTHUTENb ANA HUXKHeN Hanpasasiowen EVO 2
] ]
A-ZAT-TDEVO2 A-USZCZ-TDEVO2

@ 15
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,I/
Szczotka odbojowa 4,8 x 4 Szczotka przeciwkurzowa z klejem 7 x 12
Buffer strip 4,8 x 4 Anti-dust strip with glue 7 x 12
BydepHas weTka 4,8 x 4 MpoTuBonbINeBas WETKa Ha keeBol ocHoBe 7 x 12
= & F &
A-50-48X4 A-SP-7X12
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GTV

OBLICZENIA / CALCULATIONS / PACHETHI

Wymiary $wiatta otworu Wymiary drzwi Wymiary wypetnienia i profili

Opening dimensions Door dimensions Dimensions of fillings and profiles

Pa3mepbl npoemMa Pa3smepbl oBepen Pa3mepbl HanonHeHWsa 1 npodunei
DTM

WD
WW
DR

H

S0

DLP

OZNACZENIA / DESIGNATIONS / OBO3HAYEHUSA

SO - szeroko$¢ otworu / opening width / wunpuHa npoema

WO - wysoko$¢ otworu / opening height / BbicoTa npoema

DSO - dtugoéc¢ szczotki odbojowej / buffer strip length / anuna bydepHoi weTku

DSP - dtugoéc¢ szczotki przeciwkurzowej / anti-dust strip length / nnvHa npoTvBONbLINEBON LLETKM

DTM - dtugoéc¢ toréw i maskownic / length of tracks and covers / giiviHa HanpasasoWmX U 4eKOPaTUBHBIX HaKNIagok
SD - szeroko$¢ drzwi / door width / wupuHa geepu

WD - wysoko$¢ drzwi / door height / Boicota asepw

k - iloé¢ zaktadek / number of overlaps / konuuecTso nepexsectos
Z - szeroko$¢ zaktadki / overlap width / wumpurHa nepexnecra
n - liczba drzwi / number of doors / KonuuecTBo gBepeit

SW - szeroko$¢ wypetnienia / width of filling / wunpuHa HanonHeHns

WW - wysoko$¢ wypetnienia / height of filling / BbicoTa HanonHeHWs

DLP - dtugosc listew poziomych / length of horizontal strips / onivHa ropusoHTanbHbIX Npodunen
DR - dtugosc raczek / length of handles / pnuHa npodunb-pyuku

LICZBA SKRZYDEL / NUMBER OF DOORS / KOJINYECTBO BEPEV

(92}
=
w
. =
_E s, = naprzemienny =
n=4 alternating i
k=3 S0 nepemMeHHbIil S
‘ =
(L)
=
ned T ———— symetryczny =)
k=2 symmetrical m
0 - CUMMETPUYHbIN ,'K“
? I/
n=3
k=2 50
-
“
n=2 J
k=1 50 |
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Dtugos$¢ toru dolnego i gornego oraz maskownicy / Length of bottom and top track and cover /
[invHa BepxHel N HUXKHeN HanpaBAAOLWMUX U AeKOPaTUBHON HaKNaLKu

DTM = S0

Wymiary drzwi / Door dimensions / PasMepsbl fiBepeii

Wysoko$é drzwi / Door height / Tor EVO/PRO Tor EVO 2

BeicoTa Agepu WD = WO - 40 WD = WO - 46

Dtugosci szczotek / Strip lengths / OnuHa weTok

Dtugos$¢ szczotki odbojowej / Buffer strip length / OnvHa bydepHoit wetku Dso=WD

Dtugo$¢ szczotki przeciwkurzowej / Anti-dust strip length / [iuHa npoTMBonbIneBoii LWeTky Dsp=WD - 20

Przy taczeniu wypetnien profilem H i/lub T nalezy odjac od wysokosci wypetnienia 1 mm na kazde taczenie.
If the fillings are joined with H- and/or T-profile, deduct 1 mm from the height of the filling for each connection.

Mpu ucnonb3oBaHMM coeAUHUTENbHbIX Npoduneit H u/unu T oT BbICOTbI HAMOJIHEHUS HY)KHO OTHATb Mo 1 MM
Ha Ka)XAOM COeAUHEHUMU.

ERGO

Obliczenia szerokosci drzwi ze szczotka odbojowa / Width calculation for door with buffer strip /
Pacyet wunpuHbl fBepu ¢ bydepHoit LeTKowk

Szeroko$¢ zaktadki / Overlap width / Wzér ogdlny / General formula /

LLnpuna nepexnecra S A Gl Obuwasn popmyna
Liczba sllzrzydet/ Number of doors / h=? n=3 N4
0/IM4ecTBO fiBepeil
Liczba zaktadek / Number of K= K2 k=2 k=3 SD:[50—3+ka]
overlaps / KonnuyecTtso nepexsnectos n

formula / YnpowenHas dopmyna 2 N h -

Uproszczony wzor / Simplified SD = (SO + 25) SD = (SO +53) SD = (SO +53) SD = (SO +81)
3 4 4

Obliczenia szerokosci drzwi bez szczotki odbojowej / Calculations for door without buffer strip /
PacueT wnpunHbl fBepu 6e3 bydpepHoii weTkit

Szeroko$¢ zaktadki / Overlap width / Wzér ogdlny / General formula /
Z =28 mm
LLinpuHa nepexnecra O6uwas dopmyna
klczba skrzydet / Number of doors / h=? n=3 N4
0NNYeCTBO ABeEpen
Liczba zaktadek / Number K= k=2 k=2 k=3 SD:[SO + kxZ)
of overlaps / Konnuectso nepexnecros n
") Uproszczony wzor / Simplified _ (SO +28) _ (S0 +56) _ (SO +56) _ (SO +84)
z formula / YnpouweHHas dpopmyna b= 2 b= 3 b= 4 sb= 4
o
&
o Wymiary wypetnienia / Filling dimensions / Paamepbl HanosHeHwWs
o
o
(=] Szeroko$¢ wypetnienia #16 mm / Width of filling #16 mm / LUnpuHa HanonHeHus #16 mm SW,=SD-6
(4]
E Wysoko$¢ wypetnienia dla drzwi z katownikiem / Height of filling for the door with angle bar / WW = WD -3
a BbicoTa HanonHeHus ¢ yrnoBbIM npodunem L
'K“ Wysoko$¢ wypetnienia dla drzwi bez katownika / Height of filling for the door without angle bar / WW = WD
,I/ BbicoTa HanonHeHus 6e3 yrnoBoro npoduns B
Dtugosci profili aluminiowych / Lengths of aluminium profiles / JnuHbl antoMuHueBbIX Npodunei
Dtugos¢ listew poziomych / Length of horizontal strips / InnHa ropusoHTanbHbix npodunei DLP=SD - 54
Dtugosc¢ raczek / Length of handles / OnvHa npodwunb-pyyku DR =WD
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GTV

DOSTEPNE £ACZNIKI / AVAILABLE CONNECTORS / OOCTYIHbBIE COEQUHUTENN

PROFIL T PROFIL H

DOSTEPNE RACZKI / AVAILABLE HANDLES / LOCTYMHBIE PYYKN

ERGO 16

27

16
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MONTAZ SKRZYDtA / DOOR MOUNTING / CEOPKA JBEPU

Podciecia katownikéw
Undercuts of angle bars

15

06peska yrnosoro npoduna —  po—o——o0—

-

70

Przytozy¢ wdzki kétkami w kierunku wypetnienia,
dosunac az do oparcia sie ogranicznikéw o krawedz
ptyty, nastepnie przykreci¢ wozek.

Apply the rollers with wheels turned towards the

filling, slide until the limiters are stopped by the
panel’s edge, then screw the roller.

BcraBbTe HWKHMIE ponvk (KapeTky) B MOHTaxHOe
oTBepcTHe Tak, Kak MokasaHo Ha PUCYHKE, MIOTHO
MPUXXMUTE OrPaHUYUTENN K YCTAHOBOYHO
MOBEPXHOCTMU 1 3adUKCUPYITE MO3NLMI0 BUHTAMK.

272

HT15080

Do regulacji wozka dolnego zaleca sie uzycie wkretaka imbusowego HEX
firmy Hogert (HT15080).

It is recommended to use the Hogert HEX Allen screwdriver (HT15080) to
adjust the bottom roller.

LIS perynnpoBKM HUXHel HanpaBAsioLLel peKoMeHayeTcs MCNosb30BaTh
wecTurpaHHyto oteeptky Hogert (HT15080)



GTV

MONTAZ TOROW / INSTALLATION OF TRACKS / YCTAHOBKA HAMPABALLINX

Front

Front |—»

Qacap
I 31 2 =

1. Zwrd¢ uwage na prawidtowy kierunek montazu toru.

45 Pay attention to the correct direction of the installation of tracks.
CnepyeT 0bpaTuTb BHMaHWe Ha HanpasieHne
24 YCTaHOBKM HanpaBnsioLLen.
o 2. Zwroc uwage na prawidtowy kierunek i zapiecie maskownicy.
Pay attention to the correct direction and attachment of cover.
u : CnepyeT 0bpaTnTb BHMaHWe Ha Hanpas/ieHue 1 3aXnM
43 [leKopaTUBHOW HaknagKu.

MONTAZ POZYCJONERA W TORZE GORNYM LUB W TORZE DOLNYM / INSTALLATION OF POSITIONER IN TOP TRACK

OR IN BOTTOM TRACK / YCTAHOBKA CTOMOPA B BEPXHE WU HUXHEN HANPABNAOLLIEN

Dla toru dolnego EVO - montujemy zawsze pozycjoner gorny. Dla toru dolnego PRO - montujemy do wyboru pozycjoner gorny lub pozycjoner dolny.
For the bottom track EVO - mount always the top positioner. For the bottom track PRO - mount the top positioner or the bottom positioner.

[ins HvxxHel Hanpasnsiowe EVO Bcerpa yctaHaBnnBaeTcs BepxHuid ctorop. [ins HUuxHen Hanpasnstowweit PRO yctaHaBnuBaeTcs no Bbibopy
BEPXHUI UAN HUXHWIA CTONOp.

Wsuna¢ pozycjoner przed zamontowaniem toru i wstawieniem skrzydta.
Pull out the positioner before mounting the track and installing the door.
YcTaHoBWTbL cTonop nepep cbopkoi HanpassioLLei 1 yCTaHOBKOW ABepU.
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